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@ Verstellbare Ausrichtvorrichtung fur Druckplatten 

^) Die Erfindung betrifft eine Vorrlchtung zum Ausrichten 
von Druckplatten (78) auf einem Druckplattenzylinder (10) in 
einer Rotationsdruckmaschine. Der Druckplattenzylinder 
(10) ist mit mindestens einer AxiaJbohrung (16) versehen. In 
der Axialbohrung (16) ist eine bewegbare Stellwelle (26) 
angebracht, auf welcher eine Vielzehi von ringformlgen 
Spannelementen (34] und Justierelementen (36) in einem 
Abstand voneinander angeordnet sind. Die Justierelementa 
(36) weisen darauf angeordnete bewegbare Ausrichtelemen- 
te Oder Registerbolzen (56) auf. Die Erfindung ist dadurch 
gekennzeichnet, daS bei mindestens einem Justierelement 
(36) ein Exzenterstift (64) sich zwischen dem Justierelement 
(36) und dem Registerbolzen (56) erstreckt. Der Exzenterstift 
(64) ist drehbar, urn den Registerbolzen (56) entlang dem 
Justierelement (36) zu bewegen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Ausrichten von Druckplatten auf Plattenzylindem 
in Rotationsdnickmaschinen. 

Aus dem US-Patem Nr. 4.748^1 1 ist eine Vorrichtung 
fdr die seitiiche Registereinstellung einer Druckplatte 
auf dem Piattenzylinder einer Dnickmaschine bekannt 
An der Stimseite des Plauenzylinders ist eine drehbare 
Stellschraube mit einem Kopf oder einer Mutter ange- 
ordnet. durch welche mit Stellspindeln verbundene Re- 
gisterelemente positioniert werden kdnnen. Der Schaft 
der Stellsciiraube kann ein Innengewinde und ein Au- 
Bengewinde oder nur ein Aufiengewinde haben. 

Mit der erstgenannten Ausfiihrung des eg. US-Pa- 
tents kdnnen zwei Druckplatten-Registerelemente seii- 
lich positioniert werden. Mit der letztgenannten Aus- 
ftihrung desselben US-Patents kCnnen die Druckplat- 
ten-Registerelemente von zwei mit einer Kupplung ver- 
bundenen StellspindelstUcken seitlich positioniert wer- 
den. Durch die Verbindung der SteUspindelstiicke mit 
einer starren Kupplung ist ein feinffihliges Justieren ein- 
zelner Registerelemente unabhangig voneinander 
schwierig zu bewerkstelligen. Die Positionierbereiche 
der Druckplatten-Registerelemente werden von den 
Gewindesteigungen und den LSngen der Gewindestuk- 
ke begrenzt 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Vorrichtung fur das registerhaitige Positionieren von 
Druckplatten zu optimierea Es ist eine weitere Aufgabe 
der Erfindung, eine bei dem Lauf einer Papierbahn 
durch aufeinanderfolgende Druckwerke sich ergebende 
Bahndehnung zu kompensieren. 

GemaB vorliegender Erfindung fungiert ein Exzen- 
terstift, der einerseits in einem ringformigen Justierele- 
ment und andererseits in einem positionierbaren Aus- 
richtelement aufgenommen wird, als ein das Ausricht- 
element relativ bewegendes Stellorgan. Von Vorteil bei 
dieser Ldsung ist, dafi das in einer Axialbohrung eines 
Plattenzylinders axial verschiebbare Justierelement fi- 
xiert werden kann. Wenn das Justierelement fixiert ist, 
ist eine Feinjustierung des Ausrichtelements durch Be- 
wegung des Exzenterstifts mSglich. Diese Feinjustie- 
rung des Ausrichtelements relativ zu dem Justierele- 
ment kann so ausgefUhrt werden, daB das Ausrichtele- 
ment an der Kante einer vorgestanzten Aufnahmedff- 
nung einer Druckplatte anliegt 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung ist das Ju- 
stierelement in einen ersten Schenkel und einen zweiten 
Schenkel aufgeteilt Der Exzenterstift hat ein Kopfteil, 
welches in einer Ausnehmung in dem ersten Schenkel 
des Justierelements aufgenommen ist Die Exzentrizitat 
zwischen dem Schaft des Exzenterstifts von dessen 
Kopfteil bestimmt den Justierbereich, durch den das 
Ausrichtelement bewegt werden kann. 

GemaB einer weiteren Ausftihrung der vorliegenden 
Erfindung bestimmt ein Filhrungsmechanismus die Re- 
lativbewegung zwischen dem Ausrichtelement und dem 
Justierelement Der FQhrungsmechanismus umfaBt sich 
parallel zur Rotationsachse des Druckplattenzylinders 
erstreckende Teile. Auf diese Weise kdnnen die Drehbe- 
wegung des Exzenterstifts und eine damit verbundene 
Bewegimg des Kopfteils des Exzenterstifts in eine axial 
gerichtete Verschiebebewegung des Ausrichtelements 
umgewandelt werden. 

In einer weiteren AusfUhrung der vorliegenden Erfin- 
dung ist eine Spreizschraube zwischen dem ersten und 
zweiten Schenkel des Justierelements vorgesehen, und 
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dieser erste und zweite Schenkel sind mit einem elasti- 
schen Oberzug versehen. Beim Drehen der Spreiz- 
schraube werden der erste und zweite Schenkel des 
Justierelements gegen die Flftchen einer Plattenzylm- 
5 derbohrung geprefit Dieses erlaubt eine Voreinstellung 
des Justierelements im HerstellungsprozeB. Die Posi- 
tion des Justierelements ist jedoch variierbar, falls die 
mit der Feinjustierung erzielbaren Korrekturen nicht 
ausreichen. 

10 Weitere charakteristische Merkmale und Vorteile der 
vorliegenden Erfindung werden durch die foigende Be- 
schreibung im Zusammenhang mit den beigefUgten, 
nachstehend ertauterten Zeichnungen verdeutiicht 
Es zeigen: 

15 Fig. 1 einen Querschnitt eines Teils eines Druckplat- 
tenzylinders mit einer Stellwelle in einer axiaien Zylin- 
derbohrung; 

Fig. 2 einen Querschnitt des Zylinders entlang der 
Linie2-2derFig. 1; 
20 Fig. 3 einen Querschnitt des Zylinders entlang der 
Linic 3-3 der Fig. 1; 

Fig. 4 eine vergrSBerte Ansicht eines Justierelements; 
und 

Fig. 5 eine Ansicht des Justierelements entlang der 

25 Linie 5-5 der Fig. 4. 

Der in Fig. 1 gezeigte Druckplattenzylinder 10 ist in 
einem in den Seitenwanden der Maschine aufgenomme- 
nen Zylinderlager 12 gelagert Der Piattenzylinder 10 ist 
um eine Achse 13 rotierbar und hat eine Mantelflache 

30 14 und eine Vielzahl von Axiaibohrungen 16. 

In einer bevorzugten AusfOhrung der Erfindung hat 
der Plattenzylmder 10 zwei sich in seiner axiaien Lange 
sich erstreckende Bohrungen 16. AuBerdem hat der 
Piattenzylinder 10 zwei sich axial erstreckende Kanaie 

35 20 (siehe Fig. 2). Ein sich in die Mantelflache 14 des 
Plattenzylinders 10 erstreckender erster FCanal 20 mOn- 
det in eine erste der Bohrungen 16, und ein solcher 
zweiter Kanal 20 mQndet in eine zweite der Bohrungen 
16. 

40 In den beiden Bohrungen 16 ist eine jeweillge Stell- 
welle 26 (siehe Fig. 1) entlang einer sich parallel zur 
Achse 13 des Plattenzylinders 10 erstreckenden Achse 
27 plaziert. Die jeweilige Stellwelle 26 ist in einem sich 
an der Stirnseite des Plattenzylinders 10 befindiichen 
45 Lager 28 (wovon nur eines gezeigt ist) rotierbar gela- 
gert und weist eine langliche Nut 30 auf. Auf jeder Stell- 
welle 26 ist ein hier nicht beschriebener Arretiermecha- 
nismus 32 angeordnet, um die Stellwelle 26 in der Boh- 
rung 16 zu halten, 
50 Jeder Stellwelle 26 ist eine Vielzahl ringfdrmiger 
Sparmelemente 34 und eine Vielzahl normalerweise 
ringformiger Justierelemente 36 zugeordnet Die 
Spannelemente 34 und die Justierelemente 36 sind alter- 
nierend und von einander beabstandet auf der jeweili- 
55 gen Stellwelle angeordnet Jedes Spannelement 34 hat 
eine Mittcnbohrurig 37 (Fig. 2), durch welche sich die 
jeweilige Stellwelle 26 erstreckt AuBerdem weist jedes 
Spannelement 34 einen Keil 38 auf, welcher in die Aus- 
nehmung 30 der jeweiligen Stellwelle 26 eingreift, und 
50 das Spannelement 34 kann axial entlang der jeweiligen 
Stellwelle 26 bewegt werden. 

Bei der Bewegung eines jeweiliges Spannelements 34 
entlang der jeweiligen Stellwelle 26 bewegt sich der 
Keil 38 entlang der Nut 30. Somit wird bei einer Dre- 
es hung der jeweiligen Stellwelle 26 das jeweilige Spann- 
element 34 aufgrund der zwischen Keil 38 und Nut 30 
herrschenden Verbindung gedreht Das Spannelement 
34 kann zur ErhShung der Federungs- und Reibfahig- 
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keit mit einem elastischen Oberzug 39 versehen sein. 

Jedes Justierelement 36 (Fig. 3) hat eine Bohrung 41, 
durch welche sich die jeweilige Stellweile 26 erstreckt. 
Jedes Justierelement 36 (Fig. 4 und 5) ist zweigeteilt in 
einen ersten und einen zweiten Schenkel 40 und 42. Ein 
trennender Einschnitt 43 und eine Nut 44 verlaufen zwi- 
schen dem ersten Schenkel 40 und dem zweiten Schen- 
kel 42. Der Einschnitt 43 mundet in die Bohrung 41 und 
bestimmt den ersten und zweiten Schenkel 40 und 42 
Somit hat das Justierelement 36 im wesentlichen die 
form eines C Die Nut 44 erstreckt sich von der Bohrung 

41 aus in radialer Richiung und erhoht damit die relative 
Beweglichkeit des ersten und zweiten Schenkels 40 und 
42. 

Der erste Schenkel 40 hat eine Gewindebohrung 45 
(Fig. 5), eine Gewindebohrung 46 und eine kreisrunde 
Ausnehmung 47. Der erste Schenkel 40 hat auch eine 
ebene Fiache 48 und eine in der Fiache 48 gebildete Nut 
49, die sich parallel zur Achse 27 (Fig. 4) erstreckt. Der 
zweite Schenkel 42 hat ein Sack Loch 50. 

Eine Spreizschraube 51 iiberbriickt den Einschnitt 43 
zwischen dem ersten und zweiten Schenkel 40 und 42. 
Die Spreizschraube 51 erstreckt sich durch die Gewin- 
debohrung 46 (Fig. 5) und wird in dem Sackloch 50 auf- 
genommen. Die Spreizschraube 51 hat einen Kopf 52. 
Durch das Drehen der Spreizschraube 51 an ihrem Kopf 
52 bewegen sich der erste und zweite Schenkel 40 und 

42 relativ zueinander. Eine KLlemme 53 halt die Spreiz- 
schraube 51 auf dem ersten Schenkel 40. 

Jedes Spannelement 34 (Fig. 1) kann entlang der je- 
weiligen Stellweile 26 in axialer Richtung bewegt wer- 
den. Wenn ein jeweiliges Justierelement 36 sich in einer 
gewiinschten Position relativ zur jeweiligen Stellweile 
26 und Bohrung 16 befindet, kann die Spreizschraube 51 
(Fig. 4 und 5) gedreht werden und den ersten und zwei- 
ten Schenkel 40 und 42 gegen die flachen der Bohrung 
16 (Fig. 3) zwangen. Das Positionieren des Justier ele- 
ments 36 in bezug auf die Stellweile 26 und den Druck- 
plattenzylinders 10 bewirkt eine Grobeinstellung. Jedes 
Justierelement 36 kann einen elastischen Oberzug (nicht , 
gezeigt) haben, um die federungs- und Reibfahigkeit zu 
erhohen. 

Mit jedem Justierelement 36 Ist ein Registerbolzen 56 
verbunden (Fig. 4 und 5), wobei der Registerbolzen 56 
sich mit dem ersten Schenkel 40 verbindet. Der Regi- . 
sterbolzen 56 hat einen parallel zur Achse 27 gerichte- 
len Vorsprung 58, der in die Nut 49 In dem ersten 
Schenkel 40 eingrelft. Ferner ist der Registerbolzen 56 
entlang der Nut 49 axial verschiebbar, und der Vor- 
sprung 58 an dem Registerbolzen 56 kann entlang der j 
.Nut 49 gleiten. Somit kann an jedem Registerbolzen 56 
individuell eine Feinjustierung relativ zur Stellweile 26 
und zum Plattenzylinder 10 erfolgen. 

Jeder Registerbolzen 56 (Fig. 5) weist eine Bohrung 
60 und eine Bohrung 62 auf. In der Bohrung 60 des t 
Registerbolzens 56 und in der kreisrunden Ausnehmung 
47 des Justierelements 36 ist ein Exzenterstift 64 mit 
einem runden Schaft 66 und einem exzentrischen Kopf- 
teii 68 aufgenommen, wobei sich der Schaft 66 in der 
Bohrung 60 und das Kopfteil 68 in der Ausnehmung 47 ( 
befmden. Das Drehen des exzentrischen Kopfteils 68 in 
der kreisrunden Ausnehmung 47 bewirkt eine exzentri- 
sche Bewegung des Schafts 66 und zwingt den Register- 
bolzen 56. sich relativ zum Justierelement 36 zu bewe- 
gen. Jedoch ist der Registerbolzen 56 durch die Verbin- e 
dung seines Vorsprungs 58 mit der Nut 52 in seiner 
axialen Bewegung begrenzt 

Eine Gewindeschraube 72 erstreckt sich durch die 
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Bohrung 62 des Registerbolzens 56 und steht im Eingriff 
mit einer Gewindebohrung 45 des Justierelements 36. 
Die Gewindeschraube 72 besteht aus einem Schaft 73 
und einem Kopf 74. Die Bohrung 62 ist im Verhaltnis zu 
5 dem Gewindeschraubenschaft 73 iiberdimensioniert, so 
daB sich der Registerbolzen 56 relativ zu der Gewinde- 
schraube 72 noch bewegen kann. Die Gewindeschraube 
72 wird an ihrem Kopf 74 gedreht. Mit der Schraube 72 
kann der Registerbolzen 56 relativ zu dem Justierele- 
10 ment 36 festgesetzt werden. Eine KJemme 75 halt die 
Schraube 72 und somit den Registerbolzen 56 in dem 
Justierelement 36. 

Es ist eine Vielzahl von Druckplatten 78 auf dem Plat- 
tenzylinder 10 angeordnet (wovon nur eine in den Fig. 2 
und 3 gezeigt ist). Jede Druckplatte 78 hat eine Vorder- 
kante 80 und eine Hinierkante 82. In der bevorzugten 
Ausfuhrung der Erfindung sind zwei Druckplatten 78 
um den Umfang des Plattenzylinders 10 angeordnet und 
vier Druckplatten sind nebeneinander entlang der Ach- 
se 13 des Plattenzylinders 10 positioniert. 

Jede Druckplatte 78 wird rait seiner Vorderkante 80 
in einem der Kanale 20 des Plattenzylinders 10 aufge- 
nommen und befestigt. Die Druckplatte 78 wird um ei- 
nen Tell der Mantelflache 14 des Plattenzylinders 10 
gewunden. Die Hinterkante 82 befindet sich in einem 
zweiten der Kanale 20 an den Spannelementen 34 und 
den Justierelementen 36. 

Die Spannelemente 34 klemmen die Hinterkante 82. 
Zum Spannen der Druckplatte 78 um den Plattenzylin- 
der 10 wird die sich in dem zweiten Kanal 20 befindliche 
Stellweile 26 entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht (wie 
in Fig. 2 gezeigt), um somit das Spannelement 34 zu 
drehen, wodurch die Hinterkante 82 welter in den zwei- 
ten Kanal 20 gezogen wird. 

Jede Druckplatte 78 hat Offnungen (nicht gezeigt), in 
welche die jeweiligen Exzenterstifte 64 hincinpassen. 
Dicse Exzenterstifte 64 sind somit Ausrichtelemente fiir 
die jeweilige Druckplatte 78. Die Druckplatte 78 wird in 
ihrer Position fixiert, indem das Justierelement 36, 38 
und der Registerbolzen 56 in jeweilige Positionen ge- 
bracht werden, so daB die flache des Registerbolzens 56 
mit der Kante der Offnung in der Druckplatte 78 in 
Kontakt ist Das fixieren eines jeden Justierelements 36 
erfoigt durch Drehen der Spreizschraube 51, welche den 
ersten und zweiten Schenkel 40 und 42 spreizt und das 
Justierelement 36 in die jeweilige Bohrung 16 treibt. Das 
fixieren des Registerbolzens 56 erfoigt durch Drehen 
der Gewindeschraube 72. 

Aufgrund der Tatsache, daB eine zu bedruckende Pa- 
pierbahn wahrend ihres Laufs durch die aufeinanderfol- 
genden Druckwerke eine betr^chtliche Menge Feucht- 
wasser und Farbe aufnimmt, neigt die Bahn dazu, sich zu 
dehnen, im besonderen in axialer Richtung. Dieses Pha- 
nomen des Breiterdruckens kann durch entsprechende 
Bewegung der Registerbolzen 56 kompensiert werden. 
Zu diesem Zweck ist jeder Exzenterstift 64 innerhalb 
eines Bereichs entlang dem jeweiligen Registerbolzen 
56 seitlich verstellbar. Das Justieren erfoigt ira stillste- 
henden Zustand des Plattenzylinders 10 und wird durch 
Lockern der Gewindeschraube 72 und durch Drehen 
des Exzenterstifts 64 erzielL 

Das seitliche Justieren zur Kompensierung der Bahn- 
dehnung h^ngt ab von der Anzahl der Druckwerke, die 
eine Bahn durchlaufen muB. Es ist naheliegend, daB in 
dem letzten Druckwerk das seitliche Justieren der Bahn 
in einem groBeren AusmaB erfoigt, da die Bahn im Ver- 
gleich zu den ersteren Druckwerken mehr Feuchtwas- 
ser und Farbe aufgenommen und sich dadurch in seitii- 
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cher Richtung betr^chtlich gedehnt hat In den ersteren 
Druckwerken ist dagegen die Bahndehnung und folglich 
das AusmaB der seitlichen lustierung entsprechend ge- 
ringer. Die Registerbolzen 56 k5nnen seitlich nach links 
Oder rechts bewegt werden, je nach dem in welcher 5 
Richtung die Feinjustierung erforderlich ist. d. h. entwe* 
der die rechte Kante oder die linke Kante der Druck- 
platte 78 muB bewegt werden. Es kdnnen alle auf dem 
Plattenzyiinder 10 aufgenommenen Druckplatten 78 in 
dieser Weise gehandhabt werden. Die korrekte Position 10 
der Registerbolzen 56 kann fiir gewisse hftufig zu druk* 
kende Formate an der Kante der jeweiligen Kan&le 20 
markiert werden. Somit kann eine Grobeinstellung des 
Justierelements 36 durch Ausrichten auf diese Markle- 
ning erfolgen. Die Feinjustierung erfolgt dann durch 15 
axiale Bewegung der Registerbolzen 56l Auf diese Wei- 
se ist ein schnelles Ausrichten der Druckplatten ermdg- 
licht 

Bezugszeichenliste 20 

10 Druckplattenzylinder 

12 Zylinderiager 

13 Achse des Plattenzylinders 10 

14 Mantelfl&che des Plattenzylinders 10 25 
16 Axial bohrungen 

20 Kanale des Plattenzylmders 10 
26Stellwelle 

27 Achse der Stellwelle 26 

28 Lager der Stellwelle 26 30 
30 Nut 

32 Arretiermechanismus 
34 Spannelemente 

36 Justierelemente 

37 Mittenbohrung 35 
38Keil 

39 elastischer Oberzug 

40 Schenkel des Jusderelements 36 

41 Bohrung des Justierelements 36 

42 Schenkel des Justierelements 36 40 

43 Einschnitt 

44 Nut 

45 Gewindebohrung 

46 Gewindebohrung 

47 Ausnehmung des Justierelements 36 45 

48 ebene flftche des Schenkels 40 

49 Nut des Schenkels 40 

50 Sack Loch des Schenkels 42 

51 Spreizschraube 

52 Kopf der Spreizschraube 50 

53 KJemme 

56 Registerbolzen 

58 Vorsprung des Registerbolzens 56 

60 Bohrung des Registerbolzens 56 

62 Bohrung des Registerbolzens 56 55 

64 Exzenterstift 

66 Schaft des Exzenterstifts 64 

68 exzentrisches Kopfteil des Exzenterstifts 64 

72 Gewindeschraube 

73 Schaft der Gewindeschraube 72 60 

74 Kopf der Gewindeschraube 72 

75 Klemme 

78 Druckplatte 

80 Vorderkante der Druckplatte 78 

82 Hlnterkante der Druckplatte 78. 65 
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1. Vorrichtung zum Ausrichten einer Druckplatte 
auf einem Plattenzyiinder einer Rotationsdruckma- 
schine, wobei der genannte Plattenzyiinder mit 
mindestens »ner Axialbohrung versehen ist, und 
die genannte Vorrichtung die folgenden Merkmale 
umfaBt: 

eine in der Axialbohrung (16) angeordnete beweg- 
bare Stellwelle (26); 

eine ^^elzahl ringformiger Spannelemente (34) und 
Justierelemente (36), welche in einem Abstand von- 
einander auf der Stellwelle (26) angeordnet sind; 
ein auf einem der Justierelemente (36) angeordne- 
tes bewegbares Ausrichtelement (56); und 
ein exzentrisches Element (64), welches mit dem 
Justierelement (36) und dem Ausrichtelement (56) 
zusammenwirkt und bewegbar ist, um das Aus- 
richtelement (56) relativ zu dem Justierelement (36) 
zu bewegen. 

2. Vorrichtung gem^ Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ausrichtelement ein Registerbol- 
zen (56) ist 

3. Vorrichtung gem^ Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das exzentrische Element (64) einen 
Schaft (66) umfaBt, der sich in eine Bohrung (60) 
bewegt, und ein exzentrisches Kopfteil (68) umfaBt, 
das sich in eine Nut (44) des Justierelements (36) 
bewegL 

4. Vorrichtung gemaB Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Justierelement (36) in einen ersten 
Schenkel (40) und in einen zweiten Schenkel (42) 
zweigeteilt ist 

5. Vorrichtung gemftB Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das exzentrische Element (64) ein ex- 
zentrisches Kopfteil (68) aufweist, das sich in eine 
Ausnehmung ^47) des ersten Schenkels (40) des Ju- 
stierelements (36) bewegt 

6. Vorrichtung gemaB Anspruch 4, welche ein 
Spreizmittel (51) umfafit, das zwischen dem ersten 
Schenkel (40) und dem zweiten Schenkel (42) ange- 
ordnet ist 

7. Vorrichtung gemlU3 Anspruch 1, welche ein FOh- 
rungsmittel (49, 58) far die Bewegung des Ausricht- 
elements (56) relativ zu dem Justierelement (36) 
parallel zur axialen Richtung umfaBt 

8. Vorrichtung gemSlB Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das exzentrische Element (64) ein in 
eine Ausnehmung (47) in dem ersten Schenkel (40) 
des Justierelements (36) bewegbares Kopfteil (68) 
und einen in eine Bohrung (60) in dem Ausrichtele- 
ment (56) bewegbaren Schaft (66) umfafit wobei 
eine Drehung des exzentrischen Elements (64) das 
Ausrichtelement (56) relativ zu dem einen Teil (40) 
des Justierelements (36) in einer durch die FUh- 
rungsmittel (49, 58} bestinunten lUchtung bewegt. 

9. Vorrichtung gem^ Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine Vielzahl von Druckplatten (78) 
auf dem Plattenzyiinder (10) angeordnet und zum 
Teil in einem der Kan&le (20) in dem Plattenzyiin- 
der (10) aufgenommen sind. 

10. Vorrichtung zum Ausrichten einer Druckplatte 
auf einem eine Axialbohrung aufweisenden Plat- 
tenzyiinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei 
die Vorrichtung die folgenden Merkmale umfaBt: 
ein Justierelement (36), welches gegen die Flachen 
der Axialbohrung (16) des Zylinders (10) in fixieren- 
der Weise gepreBt wird, um eine Rclativbewegung 
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zwischen dem Justiereiemcnt (36) und dem Zylin- 
der (10) zu verhindern; 

ein Registerbolzen (56), welcher mit einer Flache 
der Druckplatte (78) in Kontakt kommt und relativ 
zu dem Justierelement (36) bewegbar ist; 5 
Befestigungsmittel (72), womit der Registerbolzen 
(56) mit dem Justierelement (36) verbunden und 
relativ zu diesem in einer Position fixiert wird; und 
ein Positionierorgan (64), womit der Registerbol- 
zen (56) relativ zu dem Justierelement (36) bewegt 10 
wird, und das einen sich von dem Registerbolzen 
(56) zu dem Justierelement (36) erstreckenden Stift 
(64) rait einer exzentrischen FlacKe umfaBt 

11. Vorrichtung gemafi Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB das Justierelement (36) eine Aus- 15 
nehmung (47) hat, der Registerbolzen (56) eine 
Bohrung (60) hat, der Exzenterstift (64) einen 
Schaft (66) und ein Kopfteil (68) mit einer exzentri- 
schen Flache hat, der Schaft (66) in die Bohrung (60) 
und das Kopfteil (68) in die Ausnehmung (47) be- 20 
wegt werden, und der Schaft (66) relativ zu dem 
Registerbolzen (56) gedreht und dabei die exzentri- 
sche Fiache auf dem Kopfteil (68) relativ zu dem 
Justierelement (36) bewegt wird 

12. Vorrichtung gemaS Anspruch 11, dadurch ge- 25 
kennzeichnet. daB der Registerbolzen (56) parallel 
zur Zylinderachse bewegbar ist, wenn das Justier- 
element (36) auf dem Zylinder (10) fixiert ist und der 
Schaft (66) des Exzenterstifts (64) relativ zu dem 
Registerbolzen (56) gedreht wird. 30 

13. Vorrichtung gemSB Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

daS das Justierelement (36) eine Nut (49) und der 
Registerbolzen (56) einen Vorsprung (58) aufwei- 
sen, daB der Vorsprung (58) in der Nut (49) positio- 35 
niert wird, 

und daB der Vorsprung (58) bei einer Bewegung 
des Registerbolzens (56) relativ zu dem Justierele- 
ment (36) entlang der Nut (49) bewegbar ist. 

14. Vorrichtung gemSB Anspruch 10, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB das Justierelement (36) eine Ge- 
windebohrung (45) hat, der Registerbolzen eine 
Bohrung (62) hat, und das Befestigungsmittel (72) 
aus einer Gcwindeschraube besteht und so ange- 
bracht ist, daB sie sich durch die Bohrung (62) in 45 
dem Registerbolzen (56) In die Gewindebohrung 
(45) erstreckt 
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